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概要
　本製品は、ボックスカルバートの隅角部を直角形状から円弧状にすることにより、発生する
曲げモーメントを低減させることを可能とし、鉄筋量の低減と配置手間の低減を可能としました。
　これによりカルバート部材の省力化が図れます。

特徴
①隅角部を円弧上にすることで端部モーメントを削減。（約３０％）
②円弧状隅角部により、土被りが大きくなると構造性の特徴が発揮される。
③円弧状隅角部により、見た目がソフトになった。

施工方法
 一般的なボックスカルバートの施工方法と同一となります。

①従来のボックスカルバートに比べて端部モーメント削減により最大で鉄筋量40%、コンクリート量を10%削減。
②結果として製作費を約15%削減でき、経済的に優れた製品製造が可能。

・汎用サイズの内空断面は内幅1500㎜～3000㎜、内高1000㎜～3000㎜程度で組合せの大型構造も可能。
・土被りは最大10ｍ対応可能で、条件によりこれを超える対応も可能。

　工期の短縮が図れる。

施工・使用上の留意点
　通常のボックスカルバートと同様の安全管理を必要とします。

　2022年3月1日　新東名川西工事　(B)8300×(H)6500　延長97ｍ

出願特許：特願2019-204843
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新形状のPCaボックスカルバート
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県内に自社工場のある建設関連企業等が開発したもの(    　工場　　　市)
県内に本社のある建設業者等（協会、組合等を含む）が中心となって開発したもの
県内に本社のある建設業者等が開発したもの。

施工・使用後の環境への影響

適用条件・範囲

分　　野
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新技術の提案（様式２－１）

http://www.chibayogyo.co.jp/
yuasa@chibayogyo.co.jp
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現場施工状況


